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1 Preparation of Clutch

A Optional: Wear Through Clutches.
No compensation for facing wear.

)
9,

- A
—_—

2 Preparation of Transmission

Check compatibility of
Transmission Input
Shaft and

Driven Disc:

Pilot and Spline
dimensions must
match to each other.

Splines

(1) Input Shaft I
o Pilot b

Input Shaft  Driven Disc

Transmission

Ensure that all mating
components of the
Clutch and the entire
clutch actuation system
are inspected and
replace worn
components as needed.
Wear of Clutch Actuator
may cause incomplete
Clutch disengagement.

Check if Input Shaft

is worn.

Ensure that the Input
Shaft is not twisted. Be
sure that the Driven
Disc can slide freely on
the Input Shaft spline.
Excessive wear on the
Input Shaft could lead to
a poor release condition
or damage to the hub of
the Driven Disc.

Optional: Self Adjust 430 mm Clutches only!
With internal wear compensation.

Ensure the Clutch
Actuator fits the
Clutch.

Clutch Actuator

Input shaft

Clean the surfaces
carefully before
applying grease.
Apply light layer of
grease inside of the
Clutch disc hub spline
and on the splines of
the Transmission
Input Shaft.

Wipe off excess
grease from the
Transmission Input
Shaft and the Driven
Disc hub spline.

2 Eaton 362 mm, 395 mm and 430 mm Clutch Installation Guide CLIG-0020 1115 November 2015

A Important:

Use the Eaton Clutch
Reference Catalogue on

Eat

on Website

to make sure the proper
replacement clutch for

the

vehicle!

Important:
Use industry accepted

spli

ne grease, which:
needs to be
temperature resistant,
endure high surface
loading,

cannot become liquid,
solidify or resinous,
must meet NLGI
consistency class No. 2
(or equivalent) or
higher,

use only lithium-based
grease,

do not use copper-
based greases!



3 Installation of Clutch on Flywheel

Before installation,
verify the Cover
Assembly fits the
Engine Flywheel.
Check for Flywheel
flatness and machine if

Check for "Flywheel
side” markings on
Driven Disc.

Insert 2 Guide Studs

to Flywheel at
lneces?ar){.. positions shown in the
A mportant. picture.

Flywheel face
maximum runout is
0.18 mm (0.007 in)!
Verify that Driven Disc
damper section fits
Flywheel bore and
there is no interference
of Driven Disc damper
with Flywheel bolts.

Insert the Aligning
Tool through the
Driven Disc and insert
it into the pilot bearing.
Then install the Cover
Assembly on the
Guide Studs. Use
brass or plastic
hammer to lightly tap
the Cover Assembly to
fully fit the Flywheel.
362 mm: @ 389 mm or @ 395 mm

395 mm: @ 432 mm or @ 435 mm
430 mm: @ 470 mm or @ 475 mm

Cover Assembly

Aligning Tool

Control Finger
Access Hole

Control
Finger

Driven Disc

Install bolts per truck

manufacturers

recommendations:

- 362 mm: 9 bolts
M8x1.25,

- 395 mm: 8 bolts
M10x1.5,

- 430 mm: 12 bolts
M10x1.5.

Remove the 2 Studs

and install the

remaining bolts.

Important:

See OEM service
manuals for installation
recommendations!

Flywheel
Surface

Tighten the bolts in a
criss-cross pattern in
the order as shown in
the picture and torque
to OEM specification.
Recommended
mounting bolts grade
10.9.

Remove Aligning Tool.

Flywheel

A Important:

For Self Adjust Clutches only!
Ensure that the Control Fingers
(4 locations on the Cover
Assembly) for Self Adjust
system are mated to a Flywheel
surface after tighteening the
Clutch mounting bolts.

Use a 0.2 kg hammer and a 1/4”
flat nose punch to lighly tap the
4 Control Fingers to the
Flywheel.

Important:

For Self Adjust Clutches only!
Ensure that the copper coated
Control Fingers are not
damaged during assembly to
the Flywheel. Do not hit this part
when you place the Clutch on
Guide Studs.

Damage of any Control Finger
will decrease the Clutch wear
life!
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4 Installation of Transmission
Z

A

A

Install Transmission
onto Flywheel with
previously

installed Clutch.

Check that engine and

transmission are
aligned.

Transmission should
slide without force into
the Clutch and pilot
bearing.

Insert and tighten
mounting bolts per
OEM torque
specification.

Important:

See OEM service
manuals for installation
recommendations!

Important:

Applies to all AMT:
After the Eaton 430 mm
clutch and transmission
are installed, it is
necessary to perform a
Clutch Engagement
Point Calibration using
the OEM diagnostic
software!

Clutch

Transmission
Engine
(Flywheel Housing)
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1 Vorbereitung der Kupplung

Optional: Justierfreie Kupplungen.

Keine Kompensation fur Belagverschleil3.

2 Vorbereitung des Getriebes

Uberprifen Sie die
Kompatibilitat der
Getriebeeingangswelle

und
Antriebsscheibe:

Fdhrungs- und
Verzahnungsabmessun
gen mussen zueinander
passen.

Verzahnungen

]

en)) Fuhrung der :
Ly Eingangs-well )

Eingangswelle  antriebsscheibe

Getriebe

Stellen Sie sicher, dass
alle sich verbindenden
Komponenten der
Kupplung und das
gesamte

Kupplungsbetatigungssys

tem Uberprift werden,
und dass verschlissene
Teile, falls nétig,
ausgetauscht werden.
Der Verschlei® des
Kupplungsaktuators kann
unvollstandiges
Auskuppeln verursachen.

Uberpriifen Sie, ob die
Eingangswelle

abgenutzt ist.

Stellen Sie sicher, dass
die Eingangswelle nicht
verdreht ist. Achten Sie
darauf, dass die
Antriebsscheibe auf der
Verzahnung der
Eingangswelle frei gleiten
kann.

UbermaéRiger Verschlei
an der Eingangswelle
koénnte zu einer
schlechten Freigabe oder
Schéaden an der
Antriebsscheibennabe
fuhren.

A £

SAR!
'

Stellen Sie sicher, dass
der Kupplungsaktuator
zur Kupplung passt.

Kupplungsaktuator

Eingangswelle

Reinigen Sie die
Oberflachen sorgféltig,
bevor Sie sie einfetten.
Schmieren Sie eine
diinne Schicht Fett innen
an die Verzahnung der
Kupplungsscheibennabe
und die Verzahnungen
der
Getriebeeingangswelle.
Wischen Sie
Uberschissiges Fett von
der
Getriebeeingangswelle
und der Verzahnung der
Antriebsscheibennabe.

Eaton 362 mm, 395 mm and 430 mm Clutch Installation Guide CLIG-0020 1115 November 2015

{ Vi i“(-‘-t“.."; ) “‘
RS Sy 2
,I\\\\\Q\’ i

Optional: Selbstjustierende Kupplungen.
Mit interner VerschleiRkompensation.

Wichtig:

Verwenden Sie den
Eaton-
Kupplungsreferenzkatalog
auf der Website von
Eaton,

um sicherzustellen, dass
Sie die richtige
Ersatzkupplung fir das
Fahrzeug haben!

Wichtig:

Verwenden Sie

branchenubliches

Verzahnungsfett, das:

. temperaturbestandig ist,

«  hoher
Oberflachenbelastung
standhalt,

« nicht flussig wird, erstarrt
oder harzartig wird,

« Konsistenzklasse NLGI
Nr. 2 (oder gleichwertig)
oder hoher erfillt.

«  Nur Lithiumfett
verwenden!

« Keine Fette auf
Kupferbasis verwenden!



3 Installation der Kupplung am Schwungrad

Uberpriifen Sie vor der
Installation, dass die
Abdeckung zum
Motorschwungrad passt.
Priifen Sie die Ebenheit
des Schwungrads,
schleifen es ggf. ab.
Stellen Sie sicher, dass das
Dampferteil

der Antriebsscheibe zur
Bohrung des
Schwungrades passt, und
dass keine Storung des
Antriebsscheibendéampfers
mit Schwungradschrauben
vorliegt.

@ 470 mm H
oder
@ 475 mm

Abdeckung

Zentrierdorn

Uberpriifen Sie die
Markierungen der
~Schwungradseite” an
der Antriebsscheibe.

Fugen Sie zwei
Fuhrungsbolzen in das
Schwungrad an den
Stellen ein, wie im Bild
dargestellt.

Fugen Sie den
Zentrierdorn durch die
Antriebsscheibe ein
und setzen Sie ihn im
Fuhrungslager ein.
Installieren Sie dann
die Abdeckung an den
Fuhrungsbolzen.

Messingkorne

Kontrollfinger
g

Antriebsscheibe

Installieren Sie zehn
Schrauben geman
Empfehlungen des
Lkw-Herstellers.
Entfernen Sie die zwei
Bolzen und installieren
Sie die restlichen
Schrauben.

Wichtig:

Weitere
Installationshinweise
finden Sie in den OEM-
Servicehandbichern.

Ziehen Sie die
Schrauben in einem
Kreuzmuster in der
Reihenfolge wie im Bild
dargestellt und einem
Drehmoment geman
OEM-Spezifikation an.
Empfohlene
Befestigungsschrauben:
M10x1,5, Harte 10,9.

Entfernen Sie den
Zentrierdorn.

Schwungrad

Wichtig:

Nur fur selbstjustierende
Kupplungen

Stellen Sie sicher, dass die
Kontrollfinger (vier Standorte fur die
Abdeckung) fur das
selbstjustierende System mit einer
Schwungradoberflache verbunden
sind, nachdem die
Kupplungsbefestigungsschrauben
angezogen wurden.

Verwenden Sie einen 0,2 kg
Hammer und einen 1/4" flachen
Kdérner, um die vier Kontrollfinger
auf das Schwungrad leicht
einzuschlagen.

Wichtig:

Nur fir selbstjustierende
Kupplungen

Stellen Sie sicher, dass die
kupferbeschichteten Kontrollfinger
bei der Montage auf das
Schwungrad nicht beschadigt
werden. Schlagen Sie nicht auf
dieses Teil, wenn Sie die Kupplung
auf die Fuhrungsbolzen platzieren.
Schéden jedes beliebigen
Kontrollfingers verkirzen die
Lebensdauer der Kupplung!
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4 Installation des Getriebes
o

Installieren Sie das
Getriebe mit zuvor
installierter Kupplung
auf das Schwungrad. Kupplung
Uberpriifen Sie, dass
Motor und Getriebe
ausgerichtet sind.
Das Getriebe sollte
ohne Kraftanwendung
in die Kupplung und
Fuhrungslager gleiten.

Flgen Sie die
Befestigungsschrauben
ein und ziehen Sie sie
gemal OEM-
Drehmomentspezifikati
on an.

Wichtig:

Weitere

Installationshinweise

finden Sie in den OEM- Getriebe

Servicehandbuchern. x
(Schwungradgehéuse)
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1 Preparacion del embrague

A

2 Preparacion de la caja de cambios

Opcionalmente: Embragues sin auto ajuste de desgaste

de material de friccién.

Sin sistema de auto ajuste de desgaste del embrague.

Comprobar la
compatibilidad del eje
primario de la caja de
cambios con el disco
del embrague: la punta
del eje primario, el
cojinete en el volante y
las ranuras deben
encaja.

Ranuras

.

Punta del eje
o primario

Eje primario Disco
del embrague
Caja de
cambios

)
9,

- A
—_—

Asegurarse de que
todos los componentes,
incluida la horquilla de
empuje del embrague,
se controlan y
sustituyen si estan
dafados. El desgaste
de la horquilla de
empuje del embrague
puede provocar el
desembrague
incorrecto.

Comprobar si el eje
primario no esta
gastado. Asegurarse de
que el eje primario no
esti deformado.
Comprobar si el disco
del embrague se mueve
libremente en las
ranuras. El desgaste
excesivo del eje
primario puede provocar
el desembrague
incorrecto o el dafio del
disco del embrague.

Opcionalmente: Embragues con auto ajuste de
desgaste de material de friccién.

Con sistema interno de auto ajuste de desgaste
del embrague.

Asegurarse de que la
horquilla de empuje
del embrague encaja
en el embrague.

Horquilla de empuje
del embrague

Eje primario

Limpiar bien las
superficies antes de
aplicar la grasa.
Aplicar una capa fina
de grasa en las
ranuras del disco del
embrague y del
volante.

Remover el exceso de
la grasa de las
ranuras del eje
primario y del disco
del embrague.

A Importante:

Es necesario leer el
documento Eaton Clutch
Reference Catalogue en
la pagina web oficial de
Eaton para asegurarse
de que el embrague
seleccionado es correcto
para el vehiculo.

Importante:

Aplicar la grasa industrial

para ranuras que:

- searesistente a altas
temperaturas,

- soporte grandes
presiones superficiales,

« no pueda hacerse
liquido, resinoso o
solidificarse,

« cumpla la clase de
consistencia NLGI 2 o
superior (0 su
equivalente),

» Usar solo grasas de
litio.

« iNo usar grasas a base
de cobre!

Eaton 362 mm, 395 mm and 430 mm Clutch Installation Guide CLIG-0020 1115 November 2015
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12

Eaton

Antes de proceder al
montaje, asegurarse de
gue la carcasa del
embrague es compatible
con el volante.
Comprobar la planicidad
del volante y realiza el
tratamiento de la
superficie, si procede.
Comprobar si hay
espacio suficiente para
los resortes de
vibraciones del disco del
embrague y si no hay
interferencias con los
tornillos del volante.

@ 470 mm i
o
@ 475 mm

Carcasa del embrague

Herramienta de Alineacién

3 Instalacién del embrague en el volante

Apretar 10 tornillos
seguln la
especificacion. Retirar
2 pasadores de
fijacion y colocar
tornillos faltantes.

Prestar atencion al
correcto montaje:
“Flywheel side” en el
disco del embrague
por el lado del volante.

Enroscar 2 pasadores
de fijacion en los
agujeros de montaje
superiores, cOmo se
muestra en la figura.
Insertar herramienta de
alineacion en el disco
del embrague y
colocarlo en el cojinete
del volante. Luego
instalar la carcasa del
embrague en los
pasadores de fijacion.

é Importante:

iLa informacién sobre la
instalacion se encuentra
también en el Manual de
Servicio OEM!

Agujero de
control

volante

Punzador
de laton

Dedo de
control

362 mm, 395 mm and 430 mm Clutch Installation Guide CLIG-0020 1115 November 2015

Apretar los tornillos “en
cruz”, segun la
secuencia mostrada en
la figura y con el par
requerido. Tornillos
recomendados:
M10x1.5, clase 10.9.

Retirar herramienta de
alineacion.

Volante

A Importante:

Embragues sin auto ajuste de
desgaste de material de friccién
Asegurarse de que los dedos de
control (4 puntos en la carcasa del
embrague) del sistema de auto
ajuste cooperan con la superficie
del volante una vez apretada la
carcasa del embrague.

Usar el martillo de 0.2 kg y el
punzador plano de 1/4” para
golpear ligeramente los 4 dedos
de control para que estén
tangente a la superficie del
volante.

Importante:

Embragues con auto ajuste

de desgaste de material de
friccion

Asegurarse de que los dedos no
se han dafiado durante la
instalacion. Tener cuidado para
que no se dafien al colocar la
carcasa del embrague en los
pasadores de fijacion. jEl dafio
de cualquier dedo de control
reduce la vida util del

embrague!



4 Instalacion de la caja de cambios

Instalar la caja de
cambios en la
carcasa del volante.
Asegurarse de que el
motor y la caja de
cambios estan
coaxiales. La caja de
cambios debe entrar
en el embrague y el
cojinete del volante
sin problemas.

Colocar los tornillos y
apretarlos con el par
prescrito en la
especificacion.

Importante:

iLa informacioén sobre la
instalaciéon se encuentra
también en el Manual de
Servicio OEM!

Embrague

Caja de cambios

(caja del volante)

13
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1 Préparation de I'embrayage

En option : Embrayages simple sans rattrapage
automatique de lI'usure des garnitures de friction.
Sans systeme d'auto-régulation de l'usure de

I'embrayage.

En option : Embrayages a rattrapage

automatique de l'usure des garnitures de
friction.
Avec systeme de compensation de l'usure de
I'emhravane

2 Préparation de la boite de vitesses

Vérifiez la compatibilité de
I'arbre d'entrailnement de
la boite de vitesses avec
le disque de I'embrayage :
le pilote de l'arbre
d'entrailnement, le palier
dans le volant et les
cannelures doivent se
correspondre.

Cannelures

Pilote de
l'arbre
d'entrainement

Arbre Disque de
d'entrainementembrayage

Boite de vitesses

14

Assurez-vous que tous
les composants se
correspondent, y compris
la butée de débrayage,
sont controlés et
remplacés en cas
d'endommagement.
L'usure de la butée de
débrayage peut conduire
a un découplage
incorrect de I'embrayage.

Assurez-vous que l'arbre
d'entralnement n'est pas
usé. Vérifiez si l'arbre
d'entralnement n'est pas
vrillé. Vérifiez si le disque
de I'embrayage se
déplace librement sur les
cannelures. L'usure
excessive de l'arbre
d'entrailnement peut
conduire a un débrayage
incorrect ou a
I'endommagement du
disque de I'embrayage.

Assurez-vous que la
butée de débrayage
est ajustée a
I'embrayage.

Butée de débrayage

Arbre
d'entrainement

Nettoyez soigneusement
les surfaces avant
d'appliquer de la graisse.
Appliquez une fine couche
de graisse sur les
cannelures du disque de
I'embrayage et de l'arbre
d'entrainement.

Eliminez I'excés de graisse
des cannelures de l'arbre
et du disque de
I'embrayage.

Eaton 362 mm, 395 mm and 430 mm Clutch Installation Guide CLIG-0020 1115 November 2015

A Important :

Reportez-vous au
document Eaton Clutch
Reference Catalogue
sur le site officiel
d'Eaton pour vous
assurer gue vous avez
choisi I'embrayage
approprié pour votre
véhicule !

Important :

Utilisez de la graisse
industrielle pour
cannelures, qui :

+ estrésistante a la
température,

« supporte de hautes
pressions
superficielles

+ ne peut pas devenir
liquide, collante ou
solide,

- doit répondre a la
classe de consistance
NLGI 2 ou supérieure
(ou équivalente),

« n'utilisez que des
graisses au lithium,

« n'utilisez pas de
graisse a base de
cuivre !



3 Installation de I'embrayage sur le volant

Avant l'installation,
assurez-vous que le
carter de I'embrayage est
adapté au volant.
Vérifiez la planéité du
volant et effectuez un
usinage de surface si
nécessaire.
Assurez-vous qu'ily a
suffisamment de place
pour les amortisseurs de
vibrations du disque de
I'embrayage et qu'il n'y a
pas de contact avec les
vis du volant.

@ 470 mm
ou
@ 475 mm

Carter de I'embrayage

Arbre de centrage

Veillez au bon montage du
«Flywheel side» sur le
disque de I'embrayage du
c6té du volant.

Vissez les 2 broches de
retenue dans les trous de
montage supérieurs,
comme indiqué sur la
figure.

Insérez I'arbre de rcentrage
dans le disque de
I'embrayage et placez-le
dans le palier du volant.
Ensuite, installez le
couvercle de I'embrayage
sur les broches de retenue.

Trou de
contréle

Percoir
en laiton

Tige

Disque de I'embrayage

Mettez les 10 vis en
place selon la
spécification. Retirez
les 2 broches de
retenue et insérez les
vis manquantes.

Important :

Vous pouvez trouver le
guide d'installation
également dans le
Manuel de Service du
FEO!

< Important

Vissez les vis «en
croix» suivant l'ordre
indiqué sur le dessin
et le couple spécifié.
Vis de fixation
recommandées :
M10x1.5, classe 10.9.

Retirez l'arbre de
centrage.

Volant

Embrayages avec rattrappage

Surface
volant

de contrdle

o

u

automatique d'usure des
garnitures de friction
Assurez-vous que les tiges de
contrble (4 points dans le carter de
I'embrayage) du systeme de
rattrappage touchent la surface du
volant apres le vissage du couvercle.
Utilisez un marteau (env 0,2 kg) et
un percoir plat pour pousser
Iégérement les 4 tiges de contrdle,
de sorte a ce qu'elles touchent la
surface du volant.

Important :
Embrayages avec rattrappage

automatique d'usure des garnitures

de friction

Assurez-vous que les tiges de contrble

LL

cuivrées n'ont pas été endommagées lors

de l'installation. Veillez a ne pas les

endommager en plagant le couvercle de
I'embrayage sur les broches de retenue.
L'endommagement de l'une quelconque

des tiges de contrdle nuit au bon
fonctionnement de I'embrayage !

15
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4 Installation de la boite de vitesses

Montez la boite de
vitesses au carter du

moteur. Embrayage
Assurez-vous que le
moteur et la boite de
vitesses sont alignés.
La boite de vitesses doit
glisser dans
I'embrayage et le palier
du volant sans aucune
résistance.

Mettez les vis de
fixation en place et
serrez-les suivant le
couple indiqué dans la
spécification
constructeur.

A Important : Boite de vitesses
Vous pouvez trouver le

guide d'installation
également dans le
Manuel de Service du
FEO'!

(carter moteur) !

16
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1 Preparazione della frizione

2 Preparazione della scatola del cambio

Scatola

Opzione: Frizioni senza autoregolazione dell'usura delle

guarnizioni d'attrito.

Senza il sistema interno di autoregolazione dell'usura della

frizione.

Verifica la conformita
dell'albero di
trasmissione della
scatola del cambio con
il disco della frizione;
la boccola di guida
dell'albero di
trasmissione e il
cuscinetto del volano e
le scanalature di
albero devono
combaciare.

Scanalature

Boccola di
guida
dell'albero

di trasmissighe

Albero
di trasmissione
Disco

del cambio

della frizione

Assicurati, che tutti i
componenti collaboranti,
compreso l'attuatore di
rilascio della frizione
sono controllati e
sostituiti in caso di
danneggiamento.
L'usura dell'attuatore di
rilascio della frizione
puo produrre uno
scorretto
disaccoppiamento della
frizione.

Verifica se I'albero di
trasmissione non e
usurato. Verifica se
I'albero di trasmissione
non & svergolato.
Verifica, se il disco della
frizione si muove
liberamente sulle
scanalature.
Un'eccessiva usura
dell'albero di
trasmissione puo
produrre uno scorretto
disinnesto della frizione
o il danneggiamento del
disco della frizione.

Opzione: Frizioni con autoregolazione
dell'usura delle guarnizioni d'attrito.
Con il sistema interno di autoregolazione dell'usura

della frizione.

Assicurati, che
I'attuatore di rilascio
della frizione
combacia con la

frizione.
Attuatore di rilascio

della frizione

Albero di trasmissione

Pulisci accuratamente
prima di lubrificare.
Applicare uno strato
sottile di lubrificante
sulle scanalature del
disco della frizione e
dell'albero di
trasmissione.
Eliminare I'eccesso
del lubrificante dalle
scanalature dell'albero
di trasmissione e del
disco della frizione.

7~
{
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A Importante:

Consulta il documento
Eaton Clutch Reference
Catalogue sul sito
officiale di Eaton, per
avere la certezza di aver
scelto la frizione idonea
per il Tuo veicolo!

A Importante:

Usa un lubrificante
industriale per le
scanalature, che:

e resistente alle
temperature,

sopporta notevoli
pressioni superficiali,
non puo diventare
liquido, resinoso o
solidificarsi,

deve adempire alla
classe di consistenza
NLGI 2 o superiore (o il
suo equivalente),

usare solo lubrificanti al
litio,

non usare lubrificanti a
base di rame!
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3 Installazione della frizione al volano

Albero di posizionamento.

Prima del montaggio
assicurati, che la scatola
della frizione combacia
con il volano.

Verifica la planitudine
del volano e esegui la
lavorazione qualora
fosse necessario.
Verifica, se & un posto
sufficiente per lo
smorzatore di vibrazioni
e se non & colisione
con le viti del volano.

@ 470 mm H

@ 475 mm

Scatola della frizione

Presta attenzione alla
correttezza del

montaggio: "Flywheel

side” sul disco della
frizione dal lato del
volano.

Avwvita i 2 spilli di
fissaggio nei fori di
montaggio superiori,
come sul disegno.
Inserisci l'albero di
posizionamento nel
disco della frizione e
metti nel cuscinetto del
volano.

Quindi installa la
scatola della frizione
sugli spilli di
posizionamento.

Foro

Punzone
in ottone

A

Disco della frizione

Inserisci 10 veti
conformemente alla
specificazione.
Rimuovi i due spilli
fissanti e inserisci le
viti mancanti.

Importante:

Le informazioni
sull'installazione troverai
anche nel Manuale di
Servizio OEM!

Superficie del

volano

Dito
di controllo
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A Importante:

Avwvitare le viti "a
croce", conformemente
alla sequenza indicata
sul disegno e con
coppia di serraggio
richiesta.

Viti di fissaggio
consigliate:

M10x1.5, classe 10.9.

Rimuovi I'albero di
posizionamento.

Volano

Frizioni con autoregolazione
dell'usura delle guarnizioni
d'attrito

Assicurati, che le dita di controllo
(4 posti sulla scatola della frizione)
del sistema di autoregolazione
collaborano con la superficie del
volano dopo l'avvitamento della
scatola della frizione.

Usa il martello 0.2 kg e punzone
piatto 1/4”, ber far entrare
leggermente le 4 dita di controllo,
perché siano tangenti rispetto alla
superficie del volano.

Importante:

Frizioni con autoregolazione
dell'usura delle guarnizioni
d'attrito

Assicurati, che le dita ricoperte
di rame non si siano
danneggiate durante
I'installazione. Presta attenzione
a non danneggiarli durante il
posizionamento della scatola
della frizione sugli spilli di
posizionamento.

Il danneggiamento di qualsiasi
dito comporta la riduzione della
durevolezza della frizione!



4 Installazione della scatola del cambio

Monta la scatola del
cambio alla scatola

del volano. Frizione
Assicurati, che il
motore e la scatola
del cambio siano
coassiali rispetto a
se.

La scatola del cambio
dovrebbe infilarsi
nella frizione e nel
cuscinetto del volano
senza alcuna
resistenza.

Inserisci le viti di
fissaggio e serrale con
coppia di serraggio
opportuna,
conformemente alla
specificazione.

A Importante:

Le informazioni
sull'installazione troverai
anche nel Manuale di
Servizio OEM!

Scatola del cambio

(scatola del volano)
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1 Voorbereiding van de koppeling

2 Voorbereiding van de versnellingsbak

20

A

Optie : Koppelingen zonder zelfstelsysteem

Zonder ingebouwd zelfstelsysteem voor het verbruik van de

koppeling.

il Controleer of de prise-as niet

is versleten of beschadigd.

Controleer of de
koppelingsplaat past op de
vertanding van de prise-as en
of de koppelingsplaat zich vrij
kan bewegen over de splines.

Controleer ook of de prise-as
top past in het vliegwiellager.

A
]

Spline-geleiding

= 3

Aandrijfrolmof

Aandrijfrol

Versnellingsbak

Koppelingsschijf

Zorg ervoor dat alle

onderdelen, inclusief het
hydraulische koppelingslager,
worden gecontroleerd en
indien nodig worden
vervangen. Slijtage aan het
hydraulische koppelingslager
kan ertoe leiden dat de
koppeling niet meer correct
kan worden bedient.

Optie: Koppelingen met zelfstelsysteem.
Met ingebouwd zelfstelsysteem ter compensatie van voering
slijtage.

Zorg ervoor dat de

drukbekrachtiger van

koppeling bij de

koppeling past
Hydraulische
koppelingslager

Aandrijfrol

n Reinig alle contactvlakken

goed voordat u nieuw
smeermiddel aanbrengt.
Breng voldoende
smeermiddel aan op de
splines van de prise-as en
de koppelingsplaat en
schuif de koppelingsplaat
1 maal volledig over de as.
Verwijder overtollige
smeermiddel van de
splines van de prise-as en
de koppelingsplaat.
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A

Belangrijk:

Lees het document
Eaton Clutch Reference
Catalogue op de officiéle
Eaton-website om er
zeker van te zijn dat u de
juiste koppeling voor uw
voertuig heeft gekozen!

Belangrijk:

Gebruik een industrieel
smeermiddel voor splines- of
spiebaan-geleidingen dat :
temperatuur vast is, hoge
oppervlaktedruk verdraagt, niet
vloeibaar of harsachtig wordt en
niet uitdroogt en voldoet aan de
consistentieklasse NLGI 2 of hoger
(of een equivalent ervan). Gebruik
alleen smeermiddelen op basis van
lithium. Gebruik geen
smeermiddelen met vaste
bestanddelen, zoals vetten op basis
van koper!



3 Montage van de koppeling aan het vliegwiel

Controleer vé6r montage !-Et erop dat alles correct n Breng 10 bouten aan Draai de bouten opeenvolgend
of de drukgroep past in het is gemonteerd: “Flywheel conform de specificatie. aan “in kruisvorm” volgens de
vliegwiel. Meest gangbare side” (vliegwielzijde) Verwijder de 2 montage tekening en met het
passingmaten zijn 470mm koppelingsplaat tegen het hulp-bouten en breng voorgeschreven
en 475mm. Controleer vliegwiel. de ontbrekende bouten aanhaalmoment. Aanbevolen
tevens of er voldoende aan. zijn bevestigingsbouten
ruimte is voor de demper M10x1.5, klasse 10.9.
van de koppelingsplaat en
of deze geen contact maakt Draai 2 montage hulp- A .
met het vliegwiel of de bouten in de bovenste Belangr_ljk. .

o . Informatie hierover H .
vliegwielbouten. montagegpenmgen zoals op vindt u ook in de Verwijder de hulp-as.
de tekening. Voer de hulp-as OEM-
in de koppelingsplaat in en servicehandleiding!

plaats deze in het aslager
] van het vliegwiel. Monteer
T vervolgens de drukgroep op
de montage hulp-bouten.

@ 470 mm 4! Vliegwiel
of [l
@ 475 mm

Koppelingsplaat

Hulp-as of montage-as

4 s-f! N
W

SR

Belangrijk:

Koppelingen met zelfstelsysteem

Zorg ervoor dat de controlestiften (4

stuks per drukgroep) van het

zelfstelsysteem tegen het

vliegwieloppervlak zitten nadat de

drukgroep volledig is vast gebout.

Gebruik een lichte hamer en een drevel
om de 4 controlestiften tegen het
vliegwielopperviak aan te brengen

Belangrijk:

Koppeling met zelfstelsysteem
Zorg ervoor dat de controlestiften
niet worden beschadigd bij het
aanbrengen van de drukgroep op de
montage hulp bouten.

Een beschadiging van één van de
controlestiften zal de levensduur van
de koppeling negatief beinvioeden
duurzaamheid van de koppeling.

oppervlak

Controlestift

21
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4 Montage van de versnellingsbak

Monteer de versnellingsbak tegen de
motor / vliegwielbehuizing. Zorg ervoor
dat splines van de prise-as en de

koppelingsplaat in lijn liggen met elkaar. Koppeling

Breng de bevestigingsbouten aan en draai deze
vast met het juiste aanhaalmoment conform

de specificatie.

A Belangrijk:

Informatie hierover vindt u
ook in de OEM-

servicehandleiding! Versnellingsbak

(vliegwielbehuizing))
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1 Przygotowanie sprzegta

A

Opcjonalnie: Sprzegta bez samoregulacji zuzycia

oktadzin ciernych.

Bez systemu samoregulacji zuzycia sprzegta.

Opcjonalnie: Sprzegta z samoregulacja zuzycia
oktadzin ciernych.
Z wewnetrznym systemem samoregulacji zuzycia
sprzegta.

2 Przygotowanie skrzyni biegow

Sprawdz zgodnos¢
watka napedowego
skrzyni biegéw z
tarczg sprzegta: pilot
watka napedowego i
tozysko w kole
zamachowym oraz
wielowypusty muszg
pasowac do siebie.

Wielowypusty

.

Pilot watka
Lmey napedowego

Watek
napgdowy
Skrzynia
biegow

Tarcza
sprzegta

Upewnij sie, ze
wszystkie komponenty
wspotpracujgce,
wigcznie z sitownikiem
wyciskowym sprzegta
sg skontrolowane i
wymienione w
przypadku uszkodzenia.
Zuzycie sitownika
wyciskowego sprzegta
moze prowadzi¢ do
nieprawidtowego
roztgczania sprzegta.

Sprawdz, czy watek
napedowy nie jest
zuzyty. Upewnij sie, ze
watek napedowy nie jest
zwichrowany. Sprawd?z,
czy tarcza sprzegta
porusza sie swobodnie
na wielowypuscie.
Nadmierne zuzycie
watka napedowego
moze prowadzi¢ do
niewtasciwego
wysprzeglania lub
uszkodzenia tarczy
sprzegta.

Upewnij sig, ze
sifownik wyciskowy
sprzegta pasuje do
sprzegta.

Sitownik wyciskowy
sprzegta

Watek napedowy

Wyczys¢ doktadnie
powierzchnie przed
natozeniem smaru.
Nanies cienkg warstwe
smaru na
wielowypusty tarczy
sprzegta i watka
napedowego.

Usun nadmiar smaru z
wielowypustow watka
napedowego i tarczy
sprzegta.

Wazne:

Zapoznaj sie z
dokumentem Eaton
Clutch Reference
Catalogue na oficjalnej
stronie Eaton by sie
upewnic¢, ze wybrate$
wiasciwe sprzegto do
Twojego pojazdu!

Wazne:

Uzyj smaru

przemystowego do

wielowypustow, ktory:

+ jest odporny
temperaturowo,

« znosi wysokie naciski
powierzchniowe,

+ nie moze stawac sie
ptynny, zywicowaty lub
zestalac sie,

+ musi spetnia¢ klase
konsystencji NLGI 2 lub
wyzszg (lub jej
odpowiednik),

« uzywac tylko smaréw
litowych,

+ nie uzywac¢ smaroéw na
bazie miedzi!
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. 3 Instalowanie sprzegta do kota zamachowego

Przed montazem

upewnij sie, ze obudowa
sprzegta pasuje do kota
zamachowego.
Sprawdz ptaskos$¢ kota
zamachowego i dokonaj
obrébki powierzchni jesli
jest wymagana.
Sprawdz czy jest
wystarczajgca ilos¢
miejsca na ttumiki drgan
tarczy sprzegta i czy nie
ma kolizji ze srubami
kota zamachowego.

Umies¢ 10 srub
zgodnie za
specyfikacjg. Usun 2

Zwroé uwage na n
poprawnos$¢ montazu:

~Flywheel side” na

tarczy sprzegta od szpilki ustalajgce i
strony kota umies¢ brakujgce

zamachowego. sruby.

A Wazne:

Informacje na temat
instalacji znajdziesz
takze w Instrukciji
Serwisowej OEM!

Wkre¢ 2 szpilki
ustalajgce w gorne
otwory montazowe jak
na rysunku.

W16z watek ustawczy w
tarcze sprzegta i
umies¢ w tozysku kota
zamachowego.
Nastepnie zainstaluj
obudowe sprzegta na
szpilkach ustalajacych.

@ 470 mm H
lub

@ 475 mm Tarcza sprzegta

Obudowa sprzegta

Watek ustawczy

G =
7y A I P
\ \‘" N o? -

\ Q‘E\

> /)

Powierzchnia
kota
zamachowego

Przebijak

mosiezny palec

kontrolny
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Przykrecaj sruby ,na
krzyz’, zgodnie z

podang na rysunku
sekwencjq i
wymaganym
momentem.
Zalecane Sruby
mocujgce:

M10x1.5, klasa 10.9.

H Usun watek ustawczy.

Koto zamachowe

Wazne:

Sprzegta z samoregulacja
zuzycia oktadzin ciernych
Upewnij sie, ze palce kontrolne (4
miejsca w obudowie sprzegta)
systemu samoregulaciji
wspotpracujg z powierzchnig kota
zamachowego po przykreceniu
obudowy sprzegta.

Uzyj 0.2 kg miotka i 1/4” ptaskiego
przebijaka, zeby lekko wbi¢ 4
palce kontrolne, by byly styczne
do powierzchni kota
zamachowego.

Wazne:

Sprzegta z samoregulacja
zuzycia oktadzin ciernych
Upewnij sie, ze miedziowane
palce kontrolne nie uszkodzity
sie podczas instalacji. Uwazaj,
by ich nie uszkodzi¢ podczas
umieszczania obudowy sprzegta
na szpilkach ustalajgcych.
Uszkodzenie ktéregokolwiek z
palcéw kontrolnych prowadzi do
obnizenia trwatosci sprzegta!



4 Instalowanie skrzyni biegow

Zamontuj skrzynie biegow
do obudowy kota
zamachowego.

Upewnij sie, ze silnik i Sprzegto
skrzynia biegow sg
wzgledem siebie
wspotosiowe.

Skrzynia biegéw powinna
wsungé sie w sprzegto i
tozysko kotfa
zamachowego bez
zadnych oporéw.

Umie$¢ sruby mocujace i
przykre¢ wtasciwym
momentem, zgodnie ze
specyfikacja.

Wazne:

Informacje na temat

instalacji znajdziesz

takze w Instrukgciji Skrzynia biegéw

Serwisowej OEM!
(obudowa kota zamachowego)

25
Eaton 362 mm, 395 mm and 430 mm Clutch Installation Guide CLIG-0020 1115 November 2015



nd

1l TonroTorKka cLernJieHda

A

[dononHutenbHoe OGOPyAOBaHMe: CaMoperynMpyrou.mecn

cuenneHus.

Bes komneHcauun nsHoca.

HononHutensHoe o6opyAoBaHue:
Camoperynupyiowmecs cLenneHus.
C KomneHcaumein BHyTpeHHEro usHoca.

2 TIogroTOBKA TPAHCMMUCCUNA

MpoBepbTe
COBMECTUMOCTb
BXOZHOr0 Bana
TpaHCMUCCUK U
BeOMOro ucka:

Pa3wmepsbl
HanpasnsoLwen BTyNK1
W LWNUL, JOIKHBI
COOTBETCTBOBATb APYr

Aapyry.

LUnuvupl

Btynka

&tp BXOAHOro

Bana

BxoaHon BanBegomblii amck

TpaHcMuceunst

26

Y6enutech, 4To
rpoBefieHa npoBepka
BCEX conpsiraembIx
KOMMOHEHTOB CLiENSIeHUs!
N CUCTEMBI
cpabaTtbiBaHUsi
cuensexHuns u, npu
HeobxoanmocTH,
3aMEHUTE U3HOLLUEHHbIE
KOMMOHEHTHI.

WM3Hoc npuBoaa
cLEeNseHnst MoXeT
BbI3BaTb HEMOMHOE
pa3beanHeHue
cuensnexus.

[MpoBepbTe BxoAHOW Barn
Ha npeamMeT u3Hoca.
Y6enutech, YTO BXOOHOM
Bar He U3OTHyT.
Y6eauTtech, YTO BEAOMbIN
[OUCK Nerko
nepemMeLyaeTcsi no
Lnmuam BXo4Horo sana.
YpesmepHbIn n3Hoc
BXOAHOroO Bana MOXeT
NPUBECTU K 3aeaHnto
cuenneHnst Unm K
NOBPEXAEHUIO CTYNMLbI
BEAOMOrO gucka.

Y6eauTtech, 4TO NpuBOS,
cLenneHust noaxoauTt
OaHHOMY CLEeNsieHuto.

MpuBopa cuennexuns

BxogHon Ban

Mepen HaHeceHnem
CMa3sku nposeanTe
TLIaTENbHYI OYUCTKY
MOBEPXHOCTM.
HaHecwuTe TOHKMI cnow
CMa3Ky Ha LnnubI
CTynMubl Ancka
CLENeHNst U Ha
LUNULbI TPAHCMUCCUN
BXOZHOrO Bana.
CoTpuTte nU3nuLiku
CMa3sKu C TpaHCMUCCUM
BXOZHOrO Bana u
LUMNLIOB CTYNULibI
BEJOMOrO0 Avcka.
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BaxHo!

Mcnonb3yinte katanor
CnpaBOYHbIX MaTepranos
no cueneHnio KOMNaHum
Eaton Ha Beb-caiite
komnaHun Eaton

4TObbI BEIOPATH
COOTBETCTBYHOLLEE
CMEHHOe cLenneHve ans
TpaHcnopTHoro cpeacTaal

BaxHo!

Vcnonb3yite NnpuHATYo B

oTpacnu cMasky Ans

LUMMLIOB, KOTOpast:

+  [0IKHa ObITb
TEPMOCTOMKON,

«  [ONKHa BblaepxaTb
BbICOKVE
NMOBEPXHOCTHbIE
Harpysku,

+  He [OJhKHa CTaHOBUTLCS
XWOKoW, 3aTBEepAeBaTb
unu 3arycresaTb,

+  [JOMKHa
COOTBETCTBOBATH KIaccy
KOHcucTeHummn Ne 2
cornacHo
HauvoHansHomy
MHCTUTYTY CMa304HbIX
martepuanoB (nu BbiTb
aHanornyHon) unu ee
Knacc AormKeH bbITb
BbllLE,

+  WCMOnb3yWTe TOMbKO
CMa3Ky Ha OCHOBe
niTus,

+  He MCnonb3ynTe cMasku
Ha ocHoBe Meaw!



3 YCcTaHOBKA CLIEMNJIEHUS Ha MaxXOBUK

Mepen yctaHoBKoM
ybeauTech, YTO KpblLLKa
B cbope noaxoamT Ans
MaxoBwvKa ABuraTensi.
MpoBepbTe
NNOCKOCTHOCTb
MaxoBwKa u, npu
HeobxoanumocTH,
nposeavTe MaLLNHHYIO
obpaboTky.

Yb6eautecsh, 4To
Aemndpep BeOMOro
aucka

noaxoamuT K OTBEPCTUL0
MaxoBWKa 1 OTCyTCTBYEeT
TpeHue gemndepa
BeJOMOro 1cka ¢
f6onTamy MaxoBuka

@ 470 Mm
unu
@ 475 Mm

Kpbiwka B cbope

MocmoTpute
MapKupoBKy Ha
BEOMOM [iUCKe CO
«CTOPOHbI MaxoBuKay.

BcraBsbTe 2
HanpasnsioLme
LINUIBbKA B MaxoBUK B
MecTa, KoTopble
nokasaHbl Ha pUCYHKe.
BcTaBbTe MHCTPYMEHT
[Ans BblpaBHUBaHUS B
BEOOMbIV AUCK U
BCTaBbTe €ro B
HanpasnsALWUN
NoALWMNHKK. 3aTtem
YCTaHOBUTE KPBbILLKY B
cbope Ha
HanpasnsioLime
LMWK,

OkHo gocTtyna ans
perynpoBOYHOTO

NaTtyHHbIN
NPo60oNHUK

Bepgombiit guck

MosepxHOCTb

YctaHosuTe 10 6onToB
cornacHo
pekoMeHAaumam
npoussoauTenen
rpy3oBMKOB. Yaanurte 2
LUMWMBKA U yCTaHOBUTE
ocTasnbHble 60NThI.

BaxHo!

PekomeHagaumm no
YCTaHOBKE NpeACTaBreHbl
B PYKOBOACTBE MO
obenyxumBaHuio OEM!

MaxoBUKa

PerynnpoBoyHbI //,
1 naneu,

KaK MokKa3aHo Ha
PVICYHKE U 3aTsHUTE
60nTbl MOMEHTOM
cornacHo
cneundukaumm OEM.
PekomeHayemble
KpenexHble 6onTbl:
M10x1,5, knacc 10.9.
Ypanute nHCTpyMeHT
0151 BblpaBHMBaHUS.

MaxoBuk

BaxHo!

Tonbko ans
camoperynupyrowmxcs
cuenneHun

Y6enutecs, 4TO perynvpyoLime
nanbLpl (4 MecTa Ha KpbILLKE B
cbope) ans
camoperynupyoLleincs CUCTeMbI
COMpsiXEHbI C MOBEPXHOCTbLIO
MaxoBMWKa Mocre 3aTarmBaHus
KpenexHblx 60NToB cLenneHus.
Mcnonbaynte monoTok (0,2 Kr) n
1/4" ¢ NpoGOMHUK C NIIOCKUM
KOHLIOM, YTOObI Nerkum
nocTykuBaHueM 3abutb 4
perynvpyowmx nansua B
MaxoBMUK.

BaxHo!

Tonbko ansa
camMmoperynupyrowmxcs
cuenneHumn

Y6eautech, YTO NOKPbITbIE MEAbIO

perynupytoLlue nanbLbl He
noBpeXxaeHbl BO BpeMs
npucoegnHeHusa K MaxoBUKY. He
3afleHbTe 3Ty YacTb, Npu
nomMeLweHunn cuenneHna Ha
HanpasnawLwme WNUnbKn.
MospexaeHne noboro
perynupytoLlero nanbLua CHU3UT
CpoK cnyx6bl cuenneHus!
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4 YcTaHOBKA TPAHCMUCCUU
C

BaxHo!

PekomeHgauum no
YCTaHOBKe NpeACTaBreHbI
B PYKOBOACTBE MO
obcnyxuaruio OEM!

28

YcraHoBute
TPaHCMUCCUIO Ha
MaxoBUK C paHee
yCTaHOBIEHHbIM CuenneHxve
cuenneHneM.
MpoBepbTe
BblpaBHEHHOCTb
asuratens u
TpaHcmmuccum.
TpaHcMucecust gomkHa
npowvitn 6e3 ycunui B
cuenneHue n
HanpasnawLwmn
NMOALLMNMHWK.

BcTaBbTe v 3aTaHUTE
KpenexHble 6onThbl
cornacHo
cneundukaumm OEM
o KpyTsLLEMY
MOMEHTY.

TpaHcmuceus
Oeuratens
(Kopnyc maxoBuka)
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1 Kavramanin Hazirlanmasi

istege bagli: Asinir Kavramalar.
Kaplama aginmasi igin dengeleme gerekmez.

2 Sanzimanin Hazirlanmasi

en)) Giris Safti /
i 2 Pilotu '

Sanziman Girig Safti ile
Tahrik Diskinin
uygunlugunu

kontrol edin:

Pilot ve Yiv boyutlari
birbirine uymahdir.

Yivler

N ‘ﬁ

Girig Saftt  Tahrik Diski

Sanziman

Kavramanin ve tim
kavrama hareket
sisteminin eslesen tim
pargalarinin muayene
edilmis olmasina dikkat
edin ve aginmis pargalari
gereken sekilde
degistirin.

Kavrama Kumandasinin
asinmasi Kavramanin
yetersiz kavrama
yapmasina yol agabilir.

Girig Saftinin asinmig
olup olmadigini kontrol
edin.

Girig Saftinin bukilmuas
olmadigini kontrol edin.
Tahrik Diskinin Girig Safti
yivinde serbestce
kaydigini kontrol edin.
Girig Saftinda asiri
asinma olmasi ayrilmanin
ko6t olmasina veya
Tahrik Diski gébeginin
hasar gérmesine yol
acabilir.

istege bagli: Kendini Ayarlayan Kavramalar.
Dahili aginma dengelemesi ile.

S\PEVG

Kavrama
Kumandasinin
Kavramaya uydugunu
kontrol edin.

Kavrama Kumandasi

Girig safti

Gres slirmeden 6nce
yuzeyleri dikkatle
temizleyin.

Kavrama diski gobegi
yivi i¢ tarafina ve
S$anziman Girig

Safti yivlerine ince bir
tabaka

gres surun.
Sanziman Girig
Saftindan ve Tahrik
Diski gobegi yivinden
fazla gresi silin.

Onemli:

Eaton Web Sitesindeki
Eaton Kavrama Referans
Katalogunu kullanarak
tasit icin dogru yedek
kavrama oldugunu kontrol
edin!

Onemli:

Asagidakileri saglayan,

sektorde kabul gérmus yiv

gresi kullanin:

« sicakliga dayanikh
olmalidir,

. yuksek yuzey
yuklemesine dayanikli
olmalidir,

. sivilagmamall,
katilasmamali veya
reginelesmemelidir,

«  NLGI kivam sinifi No.

2'ye (veya dengine) veya

daha yuksegine uygun
olmahdir,

« yalniz lityum esash gres
kullanmalidir,

«  bakir esasl gres
kullanmamalidir!
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3 Kavramanin Volana Takilmasi

Montaj yapmadan 6nce
Kapak Grubunun Motor
Volanina uygun
oldugunu kontrol edin.
Volanin duz oldugunu

kontrol edin ve gerekirse

makinede igleyin.
Tahrik Diski damper
kesitinin Volan deligine
uydugunu ve Tahrik
Diski damperi ile Volan
civatalari arasinda bir

Tahrik Diskinde "Volan
tarafi” isaretlerini
kontrol edin.

2 Kilavuz Saplamayi
resimde gosterilen
yerlerde Volana takin.
Hizalama Aletini Tahrik
Diski icinden takin ve
pilot yataga sokun.
Sonra Kapak Grubunu

Kamyon ureticisinin
tavsiyelerine gére 10
civata takin. 2
Saplamayi ¢ikarin ve
kalan civatalari takin.

Onemli:
Montaj tavsiyeleri igin
OEM servis kilavuzlarina

Civatalari resimde
gOsterilen sira ile gapraz
diizende sikin ve OEM
spesifikasyonuna goére
tork uygulayin.
Tavsiye edilen montaj
civatalari: M10x1.5, sinif
10.9.

H Hizalama Aletini Cikarin.

engelleme olmadigini Kilavuz Saplamalara bakin!
kontrol edin. takin.
@ 470 mm i
veya
@ 475 mm Volan
Tahrik Diski

Kapak Grubu

Hizalama Aleti

Onemli:

Yalnizca Kendini Ayarlayan
Kavramalar igin

Kavrama montaj civatalarini
siktiktan sonra, Kendini Ayarlayan
sistem i¢in Kontrol Parmaklarinin
(Kapak Grubunda 4 yerde) bir
Volan ylzeyi ile eslestigini kontrol
edin.

0,2 kg bir ¢ekic¢ ve 1/4” bir diiz
uclu zimba kullanarak 4 Kontrol
Parmagini hafifge Volana c¢akin.

Kontrol Parmagi
Erisim Deligi

A Onemli:

Yalnizca Kendini Ayarlayan
Kavramalar igin

Bakir kaplama Kontrol
Parmaklarinin Volana takilirken
hasar gérmemesine dikkat edin.
Kavramayi Kilavuz Saplamalara
yerlestirirken bu kismi garpmayin.
Herhangi bir Kontrol Parmaginin
hasar gérmesi Kavramanin
asinma émrini azaltir!

Volan Yiizeyi

Piring Zimba Kontrol

Eaton 362 mm, 395 mm and 430 mm Clutch Installation Guide CLIG-0020 1115 November 2015



4 Sanzimanin Takilmasi

Sanzimani, daha 6nce

takilmis Kavrama
ile Volana takin.
Motor ile sanzimanin Kavrama
hizada oldugunu kontrol
edin.

Sanziman, kuvvet
uygulamadan
Kavramanin ve pilot
yatagin icine
kaymalidir.

Montaj civatalarini

sokun ve OEM tork
spesifikasyonuna gore
sikin.

Onemli:

Montaj tavsiyeleri igin
OEM servis kilavuzlarina
bakin!

Sanziman

(Volan Muhafazasi)

31
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